 ТЕХНІЧНА ЗАВДАННЯ 
№ ARMADA-H743-WING-V1-01
Розпайка та складання польотного контролера ARMADA H743 Wing
[image: ]Посилання на відеоінструкцію Youtube: 
https://www.youtube.com/watch?v=XBx1qeN8-J0
Комплектація:

1. Польотний контролер Armada H743 Wing
2. Роз'єм XT60 Female (Мама) 
3. Гребінки мідні: 
· Червона - DONG-1X40P25.4B-X100 
· Чорна   - DONG-1X40P25.4R-X100 
· Жовта   - DONG-1X40P25.4Y-X100
4. Провід силіконовий 16 AWG:
· Червоний - AMS-QJSIL16R
· Чорний   - AMS-QJSIL16B
5. Провід силіконовий 26 AWG:
· Червоний   - AMS-QJSIL26R
· Чорний     - AMS-QJSIL26B
· Жовтий     - AMS-QJSIL26Y
· Білий      - AMS-QJSIL26W
· Зелений    - AMS-QJSIL26G

Інструменти:
1. Хрестова викрутка
2. Пінцет
3. Модельний ніж
4. Маленькі плоскогубці
5. Ножиці по металу (гострозубці/кусачки)
6. Знімач ізоляції.
7. Паяльна станція
8. Припій, каніфоль, губка для жала
9. Тримач «Вільні руки»
10. Матриця для запаювання гребінок (з двома гайками)

Розбираємо польотний контролер:

1. Відкручуємо 4 гвинта від стійок знизу контролера. 
2. Знімаємо плату розподілу живлення (нижня плата). 
3. Стягуємо зі стійок плату контролера (середня плата з вставленими гумовими кільцями)
4. Верхню кришку з прикрученими стійками відкладаємо у сторону.

Нарізаємо гребінки
 По прорізям відрізаємо модельним ножом:
Червона - DONG-1X40P25.4B-X100 
· 2 контакти — 1 шт
· 3 контакти — 1 шт
· 9 контактів — 1 шт

Чорна   - DONG-1X40P25.4R-X100 
· 3 контакти — 2 шт
· 9 контактів — 1 шт

Жовта - DONG-1X40P25.4Y-X100
· 3 контакти — 2 шт
· 6 контактів — 1 шт
· 9 контактів — 1 шт
Тобто нарізаємо:
	Контакти
	Червона 
	Чорна 
	Жовта 

	2
	1 шт
	
	

	3
	1 шт
	2 шт
	2 шт

	6
	
	
	1 шт

	9
	1 шт
	1 шт
	1 шт



Нарізаємо провода
Провід 16 AWG :
· Червоний - AMS-QJSIL16R - 7 см. – 1 шт
· Чорний   - AMS-QJSIL16B - 7 см. - 1 шт
Провід 26 AWG:
· Червоний   - AMS-QJSIL26R - 5 см. - 2 шт.
· Червоний   - AMS-QJSIL26R - 15 см. - 2 шт.

· Чорний     - AMS-QJSIL26B - 5 см. - 1 шт.
· Чорний     - AMS-QJSIL26B - 15 см. - 2 шт.

· Жовтий     - AMS-QJSIL26Y - 30 см. - 1 шт.
· Білий      - AMS-QJSIL26W - 30 см. - 1 шт.
· Зелений    - AMS-QJSIL26G - 30 см. - 1 шт.
Тобто нарізаємо:
	Провід
	по 5 см
	по 15 см
	по 30 см

	Червоний
	2 шт
	2 шт
	

	Чорний
	1 шт
	2 шт
	

	Жовтий
	
	
	1 шт

	Білий
	
	
	1 шт

	Зелений
	
	
	1 шт



Зачистка дротів
1. Дроти 16 AWG - 7 см:
· Червоний - AMS-QJSIL16R - 7 см. – 1 шт.
· Чорний   - AMS-QJSIL16B - 7 см. - 1 шт.
з ОБОХ кінців зачищуємо по 4-5 мм 

2. Дроти 26 AWG - 5 см:
· Червоний   - AMS-QJSIL26R - 5 см. - 2 шт.
· Чорний     - AMS-QJSIL26B - 5 см. - 1 шт.
з ОБОХ кінців зачищуємо по 2-3 мм

3. Дроти 26 AWG 15 см
· Червоний   - AMS-QJSIL26R - 15 см. - 2 шт.
· Чорний     - AMS-QJSIL26B - 15 см. - 2 шт.

          Дроти 26 AWG 30 см
· Жовтий     - AMS-QJSIL26Y - 30 см. - 1 шт.
· Білий      - AMS-QJSIL26W - 30 см. - 1 шт.
· Зелений    - AMS-QJSIL26G - 30 см. - 1 шт.
з ОДНОГО кінця зачищуємо по 2-3 мм.

Тобто зачищаємо:
	Дроти
	ОБА кінця
4-5 мм
	ОБА кінця
2-3 мм
	ОДИН кінець
2-3 мм


	16 AWG -   7 см
	Червоний  – 1 шт
Чорний      - 1 шт

	
	

	
	
	
	

	26 AWG -   5 см
	
	Червоний  - 2 шт
Чорний      - 1 шт

	

	26 AWG -   15 см
	
	
	Червоний   - 2 шт
Чорний       - 2 шт


	26 AWG -  30 см
	
	
	Жовтий     - 1 шт
Білий         - 1 шт
Зелений    - 1 шт








Лудіння та запаювання
Потрібні:
 
1. Паяльна станція
2. Олов'яний припой
3. Каніфоль
4. Губка для очистки жала
5. Пристрій "Вільні руки"
Запаювання роз'єму ХТ60
Роз'єм ХТ60 закріплюється у пристрої "Вільні руки" 
Зі зворотньої сторони роз’єму є відповідні виходи контактів під пайку.
Перед запаюванням дроту треба залудити самі контакти, розплавивши деяку кількість олова та залити ним внутрішню поверхню контактів, починаючи з краю,десь на третину висоти (не заливаючи контакт у глибину)
На роз'ємі з боку є позначки«+» та «-»
До контакту з позначкою«+» припаюємо провід 16 AWG Червоний - AMS-QJSIL16R - 7 см. 
Доконтакту з позначкою«-» припаюємо провід 16 AWG Чорний   - AMS-QJSIL16B - 7 см.
Після запаювання закриваємо роз'єм зі сторони пайки сіроюкомплектною кришкою. 

Лудіння плати розподілення живлення.
Плата розподілення живлення є нижньою платою контролера. На її задній частині є логотип Армада та технічні характеристики контролера. 
Спочатку треба пролудити (нанести олово) на 2-віпрямокутних контактних площинки, призначених для підключення силової батареї, розташовані по кутах плати. Контакти підписані як «BAT “+”»та «BAT / ESC“-”». Між ними розташовані ще 4-ри контактних площини - дві «+» та дві «-».
Слід залудити ще 2-ві  сусідніх площинки з цих чотирьох, позначених як «ESC “+”»та «ESC “-”».  
Останніми лудимо 3-ри овальних поруч з ними - Vbat, G таVx.
Припаювання дротів роз'єму ХТ60 та інших дротів до плати розподілення живлення.
Дроти роз'єму ХТ60 паяються на платурозподілення живлення наступним чином: 
Накутову площинку«BAT “+”» припаюється червоний дріт 16 AWG від роз’єму, а кутову площинку з позначкою «BAT / ESC “-”»припаюється чорний дріт 16 AWG від роз’єму.
Чорні та червоні дроти 26 AWG по 15 см попарно паяються до відповідних залужених прямокутних площинпосередені. 
2 червоних AMS-QJSIL26R - 15 см паяються до площинки«ESC “+”», 2 чорних AMS-QJSIL26B - 15 см - до «ESC “-”»
10. Підготовка польотного контролеру. Змінюємо жало паяльнику з широкого на тонке.
Польотний контролер - це центральна плата стеку. На лицьовій стороні контролеру є дві перемички. 
Перемичка вибору напруги живлення відеоканалу (має вертикальні позначки 14V/12V/9V). Запаюємо центральну та праву(під ними отвори S5/S6).
Перемичка увімкнення керування живленням відеоканалу (має горизонтальні позначки ON/OFF) Запаюємо зліва від ON.
Запаювання гребінок
Гребінки розміщуються в матриці як показано на малюнку. Довшим контактом вставляємо у матрицю.
Блок (по центру)     - "сервороз'ємів" - 3 відсіки по 9 контактів. Від центру: Жовті/червоні/чорні.
Блок (зліва знизу)   - "Відео" - 3 відсіки по 3 контакти. Від верху паралельно до сервороз'ємів: Чорні/червоні/жовті.
Блок (зліва зверху)  - "GPS" - 1 відсік на 6 контактів. Перпендекулярно "Відео". Жовта (на 6 контактів)
Блок (зправа зверху) - "Сенсорів" 1 відсік на 5 контактів. Паралельно до "GPS". Верхні 2 контакти червоні, нижні 3 - чорні.
Блок (зправа знизу)  - "Регулятору" 1 відсік на 3 контакти. Паралельно "Сенсорів". 1 жовта на 3 контакти БЕЗ середнього (середній з 3х потрібно вийняти пласкогубцями).
12. Вставляємо польотний контролер стороною з запаяними перемичками вниз на матрицю.
Фіксуємо гайками контролер на матриці для уникнення люфту. 
Запаюємо всі контакти гребінки на польотному контролері.
Зауваження! Слід брати до уваги, що контактні площини, поєднані з землею (позначуються на платі символом «G» чи «Gnd»)зазвичай є частинами мідних шин великої площі всередині плати і, відповідно, дуже добре розсіюють тепло від нагріву по всій площини контролера. Тому такі контактні площини чи отвори потребують іноді значно більшого часу щоб нагрітися до температури, задовільної для можливості якісного паяння.
12.1 Знімаємо контролер з матриці та фіксуємо його на пристрої "Вільні руки".
Припаюємо дроти 26 AWG

Припаювання дротів 26 AWG до польотного контролеру.
Жовтий 30 см до отвору RX7
Білий 30 см до отвору ТХ7
Зелений 30 см до отвору RX6

Червоний 5 см 1 шт. до отвору Vbat.
Червоний 5 см 1 шт. до отвору Vx.
Чорний 5 см 1 шт. до отвору   G.
14. Припаюємо дроти 26 AWG від польотного контролеру до плати розподілення живлення. 
(для охайної пайки можна використовувати пінцет для утримання дроту на платі розподілу живлення до моменту застигання олова)
Відповідно:
Червоний 5 см 1 шт. до отвору Vbat. на платі розподілення живлення
Червоний 5 см 1 шт. до отвору Vx. на платі розподілення живлення
Чорний 5 см 1 шт. до отвору   G. на платі розподілення живлення
Лудіння
Лудіння — це підготовчий етап пайки, під час якого поверхню дроту покривають тонким шаром припою (олова).
	З лудінням
	Без лудіння

	· надійне електричне з’єднання
· швидке та якісне припаювання
· захист від окиснення
· рівномірне розтікання припою під час пайки
	· припій може не прилипнути
· з’являється «холодна пайка»
· контакт буде ненадійний або відвалиться




Лудіння — це коли ти спочатку «просочуєш» провід оловом, а вже потім легко припаюєш його до плати.
Лудіння дроту робиться широким жалом. 
Принцип лудіння виконується прогрівом контакту, а не «намазуванням» припою жалом.
Мета лудіння – якісно змочити оловом саме всі жили дроту, тому при лудінні жалом паяльника прогріваємо саме дріт, а поруч із жалом вже намагаємося об нагрітий контакт розплавити олово. 
Якщо все робиться вірно – олово разом із флюсом взаємодіє із контактною поверхнею та встигає якісно змочити її поки не випарувався флюс, а сам контакт не встиг окислитися знову.
Поради! 
Не треба намагатися саме жалом просто «намазати» олово на контакт, бо в цьому випадку сам контакт може не встигнути прогрітися. Якісного прилипання олова до контакту не відбудеться. Ми отримаємо так званий ефект холодної пайки – олово на контакті наче і є, але воно відвалиться при першій нагоді.
Коли олово налипає на достатньо нагрітий дріт, але не може «змочити» та розтектися по ньому – це свідчить про наявність окислу на контакті. Флюс встиг випаруватися і його недостатньо, щоб розчинити залишки окислу. 
У цьому випадку слід додати до розплаву ще трішки олова (якщо олово йде із флюсом всередині). Або просто додати окремо деяку кількість флюсу (у нашому випадку це каніфоль).
Щоб додати каніфоль у розплав потрібно або швидко занурити жало у каніфоль та одразу перенести розплавлену кількість на потрібнупляму припою, поки каніфоль не випарувалася. Або просто піднести шматок каніфолі до потрібного місця та, розплавивши його, додати пару крапель до олова.
Рідким флюсом можна одразу капати на потрібне місце і потім прогрівати розплав до отримання ефекту змочування.
Контроль якості
	Ознаки правильної пайки

	Ознаки холодної пайки


	· Припій рівномірно розтікається
· Поверхня блискуча
· Немає кульок і тріщин
	· Матова поверхня
· Припій відшаровується
· Поганий електричний контакт




Збираємо політний стек Armada H743 Wing
Вітаю! Ви особисто наблизили перемогу України. Дякую Вам за це!
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